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Resumo
O óleo saturado rejeitado in natura no meio ambiente tem causado inúmeros problemas de poluição; para dar fim a isso procuramos tornar esse óleo, após seu uso na fritura, ainda útil para o ser humano produzindo então Biodiesel. A principal meta do trabalho é a produção de éster etílico catalisado em rota alcalina permanecendo dentro das normas da Agência Nacional do Petróleo (ANP). Para a produção desse Biodiesel etílico foi testada uma blenda em uma proporção de 75% de óleo de rejeito e 25% de óleo refinado. Essa blenda foi aquecida e agitada a uma temperatura controlada na faixa entre 60 e 70°c. A conversão do óleo de rejeito em Biodiesel deu-se pela transesterificação em uma proporção excessiva em mols de 6:1 de álcool etílico para óleo. O processo foi catalisado por uma solução alcoólica de NaOH à 1% em relação à massa do óleo. Após 1 hora de reação o catalisador foi neutralizado com adição de H2SO4 permanecendo por mais 30 minutos em agitação e aquecimento. Após a filtração do Na2SO4 formado, o biodiesel foi levado ao rota-evaporador para separação líquido-líquido do excesso de álcool etílico seguido de 24 horas em um funil de decantação para separação da glicerina. O processo todo de produção do biodiesel foi acompanhado por cromatografias por camada delgada. O resultado do processo obteve um biodiesel com a presença de mono e diglicerídeos. Além disso, o índice de acidez calculado somado aos resultados preliminares demonstram que o biodiesel gerado ainda não se enquadra nas especificações da ANP. 
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