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1 INTRODUÇÃO
Conforme Chiaverini (1992), metalurgia do pó é um processo metalúrgico de fabricação que produz peças tendo como matéria-prima o pó metálico. O procedimento consiste em compactar e/ou modelar a mistura e aquecê-la (etapa chamada de sinterização), com o objetivo de melhorar a coesão da estrutura interna. Essa técnica representa algumas vantagens na sua aplicação, como: controle exato da composição química desejada do produto final; redução ou eliminação das operações de usinagem; bom acabamento superficial; pureza dos produtos obtidos e facilidade de automação do processo produtivo.
De acordo com a norma ASTM A890/A890M, os Aços Inoxidáveis Duplex (AID) são em sua maioria ligas de (Fe-Cr-Ni-Mo-Mn), que apresentam microestruturas bifásicas compostas por uma matriz ferrítica e por ilhas de austeníta que garantem excelentes propriedades de resistência mecânica e resistência à corrosão, as quais explicam sua larga utilização na indústria offshore.
O presente trabalho tem como objetivo a determinação de parâmetros de sinterização metálica para os aços inoxidáveis duplex a partir de misturas de diferentes pós-metálicos. Como justificativa optou-se pela utilização de diferentes misturas de pós-metálicos em sua sinterização e não os usualmente empregados pós pré-ligados que facilitam o processo de difusão, pois a adição de elementos de liga pode prejudicar a compressibilidade, em virtude do aumento da dureza das partículas. Essa escolha poderá evidenciar uma economia de gastos na obtenção do produto.
2 MATERIAIS E MÉTODOS 
Para determinação de parâmetros de sinterização metálica, será observada a compressibilidade e a sinterabilidade a partir de diferentes misturas de pó para formação de aços inoxidáveis duplex.  Em seguida, será avaliado o comportamento mecânico e metalúrgico dessas misturas submetidas à sinterização e aos tratamentos térmicos investigando as fases presentes nas ligas e sua inter-relação com a resistência a corrosão.
Para o estudo da compressibilidade e a sinterabilidade a partir de diferentes misturas de pó serão utilizados os seguintes elementos para a formação do AID UNS S 32304 na tabela 1 conforme a norma ASTM A890/A890M.
Tabela 1 – Composição química do aço duplex UNS S 32 304 (% em peso)

	Aço UNS
	C
	Mn
	Si
	Cr
	Ni
	P
	S
	Mo
	Cu
	N

	S32304
	0.03
	2.50
	1.0
	21.5-24.5
	3.0-5.5
	0.04
	0.04
	0.05-0.60
	0.05-0.60
	0.05-0.20


Para avaliação das propriedades mecânicas e metalúrgicas serão utilizados os seguintes equipamentos: 
· Microdurômetro Vickers para avaliação de dureza do sinterizado;
· Microscópio Óptico que irá mostrar uma rápida análise de proporção de fases e uma informação sobre a morfologia, microestrutura e tamanho de grão de cada fase, determinando também a porosidade encontrada nas amostras;

· Microscópio Eletrônico de varredura (MEV) que apresenta imagens que representam as características superficiais que permitem a análise qualitativa e semi-quantitativa da composição da amostra;

· Difratômetro de raios X constituem uma técnica eficaz e rápida para detectar as fases presentes na microestrutura e os parâmetros de rede de cada fase;
· Potenciostato/galvanostato para ensaios eletroquímicos de corrosão para medição de resistência a corrosão das amostras.

3 RESULTADOS e DISCUSSÃO 
Espera-se obter uma liga de aço duplex com densidade próxima a de uma liga obtida através do processo convencional bem como demonstrar que a sinterização de pós metálicos a partir de uma mistura de pós pode competir economicamente com as ligas sinterizadas a partir do pó pronto do aço inoxidável duplex. 
4 CONSIDERAÇÕES FINAIS
O trabalho será limitado à determinação de parâmetros de sinterização para obtenção do Aço Inoxidável Duplex UNS S 32304, sendo investigadas suas propriedades mecânicas e metalúrgicas. Dessa forma, espera-se contribuir com estudos de obtenção de aços inoxidáveis duplex via metalurgia do pó, pois esses materiais apresentam características que aços inoxidáveis tradicionais não apresentam, como a combinação adequada de resistências mecânica e à corrosão por pite, necessárias em uma série de aplicações, principalmente na presença de água do mar.
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